Pilové pasy

Pilové pasy bimetalové a zo spekaného
karbidu pre priemyselné rezanie kovov



¢ NajmodernejSie vyrobné postupy

¢ Vlastné vyskumné a vyvojové centrum

e Viac ako 150 rokov skusenosti vo vyrobe
ruéného naradia a pilovych pasov

¢ \/lastné zvaracie centra

¢ Podpora aplikacnych technikov a
technickych poradcov

* Profesionalne skoliace stredisko
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Sandflex®

2851 Sandflex® Cobra™

Univerzalny pilovy pas so zlepSenym materidlom zubov,
vyvinuty pre naro¢né aplikacie. Vhodny na rezanie naj-
roznejSich materidlov od hlinika az po uslachtilu ocel.
Stabilna kon$trukcia zubov pre maximalny rezny vykon.
V zavislosti od aplikacie su dostupné rézne tvary zubov:

¢ Hook: Tradi¢ny tvar zubov na rezanie nezeleznych kovov,
dreva a plastov.

* HA: Dal$i vyvojovy stuper tradiéného dizajnu zubov
»,HOOK" pre rezanie obrobkov z hlinika pouzivanych v
zlievarnach.

¢ PRX: ZlepSeny, robustny tvar zubov s dihou zivotnostou s
inovativnym, odstupriovanym uhlom ¢ela. Vhodny najma

pre priemyselné rezanie obrobkov malej az velkej velkosti.

Hook

HA

Gty | P | | oopanaaci
6x06 6 Hook 3851-6-0.6-H-6
10/14 PRX 3851-6-0.6-10/14
6x09 6 Hook 3851-6-0.9-H-6
10/14 PRX 3851-6-0.9-10/14
4 Hook 3851-10-0.6-H-4
10x0.6 6 Hook 3851-10-0.6-H-6
10/14 PRX 3851-10-0.6-10/14
4 Hook 3851-10-0.9-H-4
10x0.9 6 Hook 3851-10-0.9-H-6
10/14 PRX 3851-10-0.9-10/14
10/14 PRX 3851-13-0.5-10/14
13x0.5 14/18 PRX 3851-13-0.5-14/18
24 Regular 3851-13-0.5-R-24
3 Hook 3851-13-0.6-H-3
4 Hook 3851-13-0.6-H-4
4 HA 3851-13-0.6-HA-4
6 Hook 3851-13-0.6-H-6
6 HA 3851-13-0.6-HA-6
1306 6/10 PRX 3851-13-0.6-6/10
8/12 PRX 3851-13-0.6-8/12
10 Regular | 3851-13-0.6-R-10
10/14 PRX 3851-13-0.6-10/14
14 Regular | 3851-13-0.6-R-14
5/8 PRX 3851-13-0.6-R-5/8
18 Regular | 3851-13-0.6-R-18
3 Hook 3851-13-0.9-H-3
4 Hook 3851-13-0.9-H-4
4 HA 3851-13-0.9-HA-4
13x08 6 Hook 3851-13-0.9-H-6
6 Regular | 3851-13-0.9-R-6
6/10 PRX 3851-13-0.9-6/10
10/14 PRX 3851-13-0.9-10/14
14 Regular | 3851-13-0.9-R-14




Sandflex®

Rozmery v mm
(Sirka x hriibka)

Rozstup
zubov

Tvar
zubov

‘ Objednavacie Cislo

Rozmery v mm
(Sirka x hribka)

Rozstup
zubov

Objednavacie éislo

3 HA 3851-20-0.9-HA-3 1.4/2 PRX 3851-41-1.3-1.4/2
4/6 PRX 3851-20-0.9-4/6 2/3 PRX 3851-41-1.3-2/3
5/8 PRX 3851-20-0.9-5/8 41x1.3 3/4 PRX 3851-41-1.3-3/4
20x0.9 6/10 PRX 3851-20-0.9-6/10 4/6 PRX 3851-41-1.3-4/6
8/12 PRX 3851-20-0.9-8/12 5/8 PRX 3851-41-1.3-5/8
10/14 PRX 3851-20-0.9-10/14 2/3 PRX 3851-54-1.3-2/3
18 Regular | 3851-20-0.9-R-18 54x1.3 3/4 PRX 3851-54-1.3-3/4
2 HA 3851-27-0.9-HA-2 4/6 PRX 3851-54-1.3-4/6
2/3 PRX 3851-27-0.9-2/3 11.4 PRX 3851-54-1.6-1/1.4
3 HA 3851-27-0.9-HA-3 1.4/2 PRX 3851-54-1.6-1.4/2
3 PS 3851-27-0.9-P-3 54x1.6 2/3 PRX 3851-54-1.6-2/3
3/4 PRX 3851-27-0.9-3/4 3/4 PRX 3851-54-1.6-3/4
57 x0.9 4 PS 3851-27-0.9-P-4 4/6 PRX 3851-54-1.6-4/6
4/6 PRX 3851-27-0.9-4/6 0.7/1 PRX 3851-67-1.6-.7/1
5/8 PRX 3851-27-0.9-5/8 11.4 PRX 3851-67-1.6-1/1.4
6 Regular | 3851-27-0.9-R-6 67 %16 1.4/2 PRX 3851-67-1.6-1.4/2
6/10 PRX 3851-27-0.9-6/10 2/3 PRX 3851-67-1.6-2/3
8/12 PRX 3851-27-0.9-8/12 3/4 PRX 3851-67-1.6-3/4
10/14 PRX 3851-27-0.9-10/14 4/6 PRX 3851-67-1.6-4/6
2 PS 3851-34-1.1-P-2 0.7/1 PRX 3851-80-1.6-.7/1
2/3 PRX 3851-34-1.1-2/3 80x1.6 11.4 PRX 3851-80-1.6-1/1.4
3 PS 3851-34-1.1-P-3 1.4/2 PRX 3851-80-1.6-1.4/2
34x1.1 3/4 PRX 3851-34-1.1-3/4
4/6 PRX 3851-34-1.1-4/6
5/8 PRX 3851-34-1.1-5/8
6/10 PRX 3851-34-1.1-6/10




Sandflex®

2851 Sandflex® Cobra™ PSG

Na priemyselné rezanie strednych az va¢sich prierezov

(rs{lt’rf(r:irml:lnk?) Tubov | zuboy | Obledndvacie islo najroznej$ich materialov, najma legovanych a nehrdza-

2/3 PSG 3851-27-0.9-PSG-2/3 vejucich oceli. Specidlne vyvinuty tvar zubov s velmi

27x0.9 3/4 PSG 3851-27-0.9-PSG-3/4 ostrymi reznymi hranami pre rychly rez a maximalny
4/6 PSG 3851-27-0.9-PSG-4/6 rezny vykon.
2/3 PSG 3851-34-1.1-PSG-2/3

34x1.1 3/4 PSG 3851-34-1.1-PSG-3/4 e Ziaruvzdorné a trvanlivé $picky zubov z HSS
4/6 PSG 3851-34-1.1-PSG-4/6 , ,
T P~ 2851 411.3PS6-1.472 ® Presny rozvod zubov pre hladké povrchy

Hxi3 2/3 PSG 3851-41-1.3-PSG-2/3 ¢ Brusené zuby pre presnu a jednotnu vysku zubov
S| o6 | o91-4113-Pok oM « Odolny chrbat pilového listu a hroty zubov M42
4/6 PSG 3851-41-1.3-PSG-4/6 e L X ; - ,

zaistuju vynikajuce rezné vlastnosti a dlhu zivotnost

1.4/2 PSG 3851-54-1.6-PSG-1.4/2

54x1.6 2/3 PSG 3851-54-1.6-PSG-2/3

3/4 PSG 3851-54-1.6-PSG-3/4




Sandflex®

3854 Sandflex® King Cobra™ PHG™

Patentovany tvar zubov s pozitivnym uhlom Cela pre

Rozmery v mm Rozstup . ST
(Sirka x hrubka) zubov Objednavacie Gislo najvyssi vykon pri rezani materidlov velkych prierezov a
27%09 3/4 PHG 3854-27-0.9-PHG-3/4 tazko obrobitelnych zliatin a materialov. Na materialy s
' 4/6 PHG 3854-27-0.9-PHG-4/6 dlhymi trieskami a nehrdzavejuce (VA) ocele.
1.4/2 PHG 3854-34-1.1-PHG-1.4/2 5 . N . <
e Specidlne vyvinuty na rezanie tvrdSich druhov
2/3 PHG 3854-34-1.1-PHG-2/3 .
34x1.1 materialov
3/4 PHG 3854-34-1.1-PHG-3/4
4/6 PHG 3854-34-1.1-PHG-4/6 * Brusené zuby pre presnu a jednotnu vysku zubov
1.412 PHG | 3854-41-1.3-PHG-1.472 * 'Na vysokovykonné rezanie vacSich a tazko
41x13 2/3 PHG 3854-41-1.3-PHG-2/3 oo
obrobitelnych obrobkov
3/4 PHG 3854-41-1.3-PHG-3/4
54x1.3 1.4/2 PHG 3854-54-1.3-PHG-1.4/2
0.7/1 PHG 3854-54-1.6-PHG-.7/1
54x1.6 1.4/2 PHG 3854-54-1.6-PHG-1.4/2
2/3 PHG 3854-54-1.6-PHG-2/3
0.7/1 PHG 3854-67-1.6-PHG-.7/1
67x16 11.4 PHG 3854-67-1.6-PHG-1/1.4
x1.
1.4/2 PHG 3854-67-1.6-PHG-1.4/2
2/3 PHG 3854-67-1.6-PHG-2/3
8016 0.7/1 PHG 3854-80-1.6-PHG-.7/1
x1.
1.4/2 PHG 3854-80-1.6-PHG-1.4/2




Sandflex®

3854 Sandflex® King Cobra™ PQ™

Rozmery v mm Rozstup Tvar L,
(Sirka x hrabka) zubov zubov Objednavacie cisio
3/4 PQ 3854-27-0.9-PQ-3/4
27x0.9
4/6 PQ 3854-27-0.9-PQ-4/6
2/3 PQ 3854-34-1.1-PQ-2/3
34x1.1 3/4 PQ 3854-34-1.1-PQ-3/4
4/6 PQ 3854-34-1.1-PQ-4/6
1.4/2 PQ 3854-41-1.3-PQ-1.4/2
2/3 PQ 3854-41-1.3-PQ-2/3
41x1.3
3/4 PQ 3854-41-1.3-PQ-3/4
4/6 PQ 3854-41-1.3-PQ-4/6
0.9/1.2 PQ 3854-54-1.6-PQ-.9/1.2
1.4/2 PQ 3854-54-1.6-PQ-1.4/2
54x1.6
2/3 PQ 3854-54-1.6-PQ-2/3
3/4 PQ 3854-54-1.6-PQ-3/4
0.9/1.2 PQ 3854-67-1.6-PQ-.9/1.2
67x1.6 1.4/2 PQ 3854-67-1.6-PQ-1.4/2
2/3 PQ 3854-67-1.6-PQ-2/3
8016 0.9/1.2 PQ 3854-80-1.6-PQ-.9/1.2
x1.
1.4/2 PQ 3854-80-1.6-PQ-1.4/2

Agresivny tvar zubov s extrémne pozitivnym uhlom Cela.
Vysoka kapacita rezu pri tazko obrobitelnych materia-
loch ako nehrdzavejuca loziskova ocel, nastrojové ocele
a tazko obrobitelné Specialne zliatiny. Striedavy rozvod
zubov vedie k vyskovym rozdielom medzi Spickami
zubov a tym k znizeniu reznych sil a zlepSeniu Zivotnosti
pilového listu.

¢ Vhodny na rezanie najroznejSich matrialov od hlinika az
po uslachtilu ocel

¢ Stabilna konstrukcia zubov pre maximalny rezny vykon

¢ Dlha zivotnost pilového pasu




Sandflex®

3858 P9000 PHG™

(gﬁf(r:irzr‘{]gg) Rzo;;(t)t‘l’p Objednavacie Cislo
1.4/2 PHG 3858-41-1.3-PHG-1.4/2
41x1.3 2/3 PHG 3858-41-1.3-PHG-2/3
3/4 PHG 3858-41-1.3-PHG-3/4
5413 2/3 PHG 3858-54-1.3-PHG-2/3
3/4 PHG 3858-54-1.3-PHG-3/4
7N PHG 3858-54-1.6-PHG-.7/1
54x1.6 1.4/2 PHG 3858-54-1.6-PHG-1.4/2
2/3 PHG 3858-54-1.6-PHG-2/3
7N PHG 3858-67-1.6-PHG-.7/1
67x1.6 11.4 PHG 3858-67-1.6-PHG-1/1.4
1.4/2 PHG 3858-67-1.6-PHG-1.4/2
8016 N PHG 3858-80-1.6-PHG-.7/1
1.4/2 PHG 3858-80-1.6-PHG-1.4/2

2852 P9000 PQ™

Rozmery v mm

(Sirka x hriibka)

Rozstup
zubov

Objednavacie Cislo

1.4/2 PQ 3858-41-1.3-PQ-1.4/2
41x1.3 2/3 PQ 3858-41-1.3-PQ-2/3
3/4 PQ 3858-41-1.3-PQ-3/4

91.2 PQ 3858-54-1.6-PQ-.9/1.2

54x1.6 1.4/2 PQ 3858-54-1.6-PQ-1.4/2
2/3 PQ 3858-54-1.6-PQ-2/3

67x1.6 91.2 PQ 3858-67-1.6-PQ-.9/1.2

1.4/2 PQ 3858-67-1.6-PQ-1.4/2

80x1.6 91.2 PQ 3858-80-1.6-PQ-.9/1.2

Tento novy pilovy pas so zubami z praskovo metalur-
gického materidlu bol vyvinuty na u€inné rezanie velmi
tvrdych materialov. Vyznacuje sa presnejSimi rezmi a
dlhSou zivotnostou.

¢ Na vysokoucinné rezanie tazko obrobitelnych
materialov

e Material zubov na baze praskovej metalurgie zarucuje
presné rezy a lepsiu kvalitu povrchu

» Specialna geometria zubov s optimalnym Gberom
triesok znizuje riziko vylomenia zubov

¢ Vhodny na:
- inkonel
- titéan
- monel
- uslachtilt ocel
- zirkén
- nastrojovu ocel

Agresivny tvar zubov s extrémne pozitivnym uhlom cela.
Vysoka kapacita rezu pri tazko obrobitelnych materialoch
ako nehrdzavejlca loziskova ocel, nastrojové ocele a
tazko obrobitelné Specialne zliatiny.

e Material zubov na baze praskovej metalurgie zarucuje
presné rezy a lepsiu kvalitu povrchu

¢ Vhodny na rezanie najroznejSich materialov od hlinika
az po uslachtild ocel

e Stabilna konstrukcia zubov pre maximalny rezny vykon

¢ Dlha Zivotnost pilového pasu
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TOP Fabricator™

Vdaka patentovanému tvaru zubov vhodny najmé

(gf’ri':i'ﬁr‘&m) R:thct)l\l:p Objednavacie Cislo na rezanie konstrukénych oceli, profilov, okruhlych a
20%0.9 5/7 PF 3853-20-0.9-5/7 hranatych rdr (vo zvazkoch alebo jednotlivych). Pres-
8/11 PF 3853-20-0.9-8/11 ne rozvedené, vysoko zatazitelné zuby s pozitivnym
3/4 PF 3853-27-0.9-3/4 uhlom ¢ela vedu k menSiemu zatazeniu pri rezani,
4/6 PF 3853-27-0.9-4/6 hladSim povrchom a mensiemu riziku uviaznutia.
27x0.9 5/7 PF 3853-27-0.9-5/7 o .
¢ lynikajuca Zivotnost
5/8 PF 3853-27-0.9-5/8
8/11 PF 3853-27-0.9-8/11 e Zosilneny chrbat pre zabranenie vylomenia zubov
23 PF 3853-34-1.1-2/3 ¢ Multispan zarucuje lepsi odvod triesok
3/4 PF 3853-34-1.1-3/4
46 PF 3853-34-1.1-4/6 e \/lyrazne zniZuje podrezavanie, vylamovanie zubov,
34x11 5/7 PF 3853-34-1.1-5/7 roztrhnutie, vibracie a praskanie pasov
5/8 PF 3853-34-1.1-5/8
8/11 PF 3853-34-1.1-8/11
2/3 PF 3853-41-1.3-2/3
3/4 PF 3853-41-1.3-3/4
41x1.3 4/6 PF 3853-41-1.3-4/6
5/7 PF 3853-41-1.3-5/7
5/8 PF 3853-41-1.3-5/8
54x13 3/4 PF 3853-54-1.3-3/4
5/8 PF 3853-54-1.3-5/8
2/3 PF 3853-54-1.6-2/3
54x1.6 3/4 PF 3853-54-1.6-3/4
4/6 PF 3853-54-1.6-4/6
6716 2/3 PF 3853-67-1.6-2/3
3/4 PF 3853-67-1.6-3/4

Rozmery v mm
(Sirka x hriibka)

Rozstup
zubov

= ‘.:'..u-...arall.i..

Objednavacie éislo

TOP Fabricator™ - Rozmery W s vaésSim rozvodom zubov

Teraz aj s vacsim rozvodom zubov, ktory je vhodny
najma na velké profily s vnatornym pnutim.

Mx13 23 PF__ | 3853-41-13-23-W * Zabrafiuje zaseknutiu pasov
34 PF | 3853-41-1.3-3/4-W R
54x1.3 3/4 PF 3853-54-1.3-3/4-W * Mensie vibracie
1 213 PF | 3853-54-1.6-2/3-W e DIhia Zivotnost
34 PF | 3853-54-1.6-3/4-W
213 PF | 3853-67-1.6-2/3-W
67x1.6 34 PF | 3853-67-1.6-3/4-W
5/8 PF | 3853-67-1.6-5/8-W

Verzia TOP Fabricator bude v budicnosti dostupna aj vo vyhotoveni s poviakom (Superior).



Easy-Cut

(giorf::irm]:)"k?) R:uz;(tjl:lp Objednavacie éislo
S (malé) EZ 3857-13-0.6-EZ-S

13x0.6 M (stredné) EZ 3857-13-0.6-EZ-M
L (velke) EZ 3857-13-0.6-EZ-L

S (malé) EZ 3857-20-0.9-EZ-S

20x0.9 M (stredné) EZ 3857-20-0.9-EZ-M
L (velké) EZ 3857-20-0.9-EZ-L

S (malé) EZ 3857-27-0.9-EZ-S

27x0.9 M (stredné) EZ 3857-27-0.9-EZ-M
L (velke) EZ 3857-27-0.9-EZ-L

S (malé) EZ 3857-34-1.1-EZ-S

34x1.1 M (stredné) EZ 3857-34-1.1-EZ-M
L (velke) EZ 3857-34-1.1-EZ-L

3 ks pilovych pasov Easy-Cut pre mobilné pasove pily.
Vhodné najméa pre malé ruéné zariadenia.

Rozmery v mm

(Sirka x hribka)

13x0.6

Rozstup
zubov

Objednavacie cislo

S (malé) EZ 3857-13-0.6-EZ-S-P690
S (malé) EZ 3857-13-0.6-EZ-S-P730
S (malé) EZ 3857-13-0.6-EZ-5-P835
S (malé) EZ 3857-13-0.6-EZ-S-P900
S (malé) EZ 3857-13-0.6-EZ-S-P1140

Tato nova generécia pilovych pasov spifia véetky
poziadavky pre pouzitie v Sirokej Skale aplikacii. Novy
patentovany tvar zubov je vhodny pre rezanie mnozstva
druhov réznych materialov s jednym pilovym pasom.
Pilovy pas dosahuje dvakrat dlhsSiu zivotnost ako Stan-
dardné pilové pasy.

Pilové pasy Easy-Cut rezu takmer kazdy material
- ziadna vymena pasu nie je potrebna! Vyhnite sa
prestojom: Setrite ¢as aj peniaze!

¢ Nastrojova ocel e Drevo ® Rury

e Konstrukéna ocel ¢ Plasty o Listy

e Uslachtila ocel ¢ Plech ¢ Uholniky

¢ Hlinik * Rury ¢ Nosniky tvaru |

¢ Dvojité nosniky tvaru T e Med' ¢ PIné materialy

e Mosadz

e Zvazky

e Vrtné tyCe

Vyberte si v zavislosti od pozadovanej velkosti rezu
S (malé), M (stredné) alebo L (velké).

. Priemer, resp. hribka steny v mm
Objednavacie &islo | Verkost listu

Sirkax hribka | 1 | 2 | 3 | 5 (10|20 | 30 | 40 | 50 | 75 {100|150|200
3857-13-0.6-EZ-S 13x0.6
3857-13-0.6-EZ-M 13x0.6
3857-13-0.6-EZ-L 13x0.6
3857-20-0.9-EZ-S 20x0.9
3857-20-0.9-EZ-M 20x0.9
3857-20-0.9-EZ-L 20x0.9
3857-27-0.9-EZ-S 27x0.9
3857-27-0.9-EZ-M 27x0.9
3857-27-0.9-EZ-L 27x0.9
3857-34-1.1-EZ-S 34x1.1
3857-34-1.1-EZ-M 34x1.1
3857-34-1.1-EZ-L 34x1.1




Sandflex®

3850
(gﬁi':irrlr‘:,lﬁ::) Rzolf;;l"’p Objednavacie ¢islo
6/10 Combo | 3850-13-0.6-6/10
13 %06 8/12 Combo | 3850-13-0.6-8/12
10/14 Combo | 3850-13-0.6-10/14
14/18 Combo | 3850-13-0.6-14/18
13x0.9 6/10 Combo | 3850-13-0.9-6/10
8/12 Combo | 3850-13-0.9-8/12
4/6 Combo | 3850-20-0.9-4/6
5/8 Combo | 3850-20-0.9-5/8
20x0.9 6/10 Combo | 3850-20-0.9-6/10
8/12 Combo | 3850-20-0.9-8/12
10/14 Combo | 3850-20-0.9-10/14
2/3 Combo | 3850-27-0.9-2/3
3/4 Combo | 3850-27-0.9-3/4
4/6 Combo | 3850-27-0.9-4/6
27x0.9 5/8 Combo | 3850-27-0.9-5/8
6/10 Combo | 3850-27-0.9-6/10
8/12 Combo | 3850-27-0.9-8/12
10/14 Combo | 3850-27-0.9-10/14
2/3 Combo | 3850-34-1.1-2/3
3/4 Combo | 3850-34-1.1-3/4
34x1.1 4/6 Combo | 3850-34-1.1-4/6
5/8 Combo | 3850-34-1.1-5/8
.6/10 Combo | 3850-34-1.1-6/10
2/3 Combo | 3850-41-1.3-2/3
PP 3/4 Combo | 3850-41-1.3-3/4
4/6 Combo | 3850-41-1.3-4/6
5/8 Combo | 3850-41-1.3-5/8

Univerzalny bimetalovy pilovy pas s variabilnym rozstu-
pom zubov, timiacim vibracie, vyrobeny z materialu HSS
a bimetalu M42, mimoriadne odolného proti opotrebo-
vaniu. Vhodny na obrabanie malych, strednych a aj vac¢-
Sich obrobkov, pre vysoku produktivitu pri rezani plnych
materialov, profilov, zvazkov a rur, ako aj pre naroc¢nu
dielensku prevadzku.

® Presny rozvod zubov zaruéuje Cisté opracovanie
povrchu a dlha zivotnost listu

¢ Odolny chrbat listu a materidl zubov z M42 zarucuju
vynikajuce rezné vlastnosti

Hruba tycova Malé, masivne Rury, liatina,
ocel obrobky a profily
zvazky
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carbide

3868 TSX

Rozmery v mm Rozstup Tvar
(Sirka x hribka) Objednavacie ¢islo

27x0.9 3868-27-0.9-TSX-3/4
2/3 TSX 3868-34-1.1-TSX-2/3
34x1.1 3/4 TSX 3868-34-1.1-TSX-3/4
2 TSX 3868-34-1.1-TSX-2
1.4/2 TSX 3868-41-1.3-TSX-1.4/2
%13 1.6 TSX 3868-41-1.3-TSX-1.6
2/3 TSX 3868-41-1.3-TSX-2/3
3/4 TSX 3868-41-1.3-TSX-3/4
54x1.3 1.4/2 TSX 3868-54-1.3-TSX-1.4/2
1/1.25 TSX 3868-54-1.6-TSX-1/1.25
1.4/2 TSX 3868-54-1.6-TSX-1.4/2
516 1.6 TSX 3868-54-1.6-TSX-1.6
2 TSX 3868-54-1.6-TSX-2
2/3 TSX 3868-54-1.6-TSX-2/3
3/4 TSX 3868-54-1.6-TSX-3/4
0.7/1 TSX 3868-67-1.6-TSX-.7/1
1/1.25 TSX 3868-67-1.6-TSX-1/1.25
67x16 1.4/2 TSX 3868-67-1.6-TSX-1.4/2
2/3 TSX 3868-67-1.6-TSX-2/3
80x 16 0.7 TSX 3868-80-1.6-TSX-.7/1
1/1.25 TSX 3868-80-1.6-TSX-1/1.25

Tento rozvedeny pilovy pas zo spekaného karbidu je
pouzitelny vo vacsine pasovych pil.
¢ Na vysokoefektivne rezanie malych az velkych

obrobkov, ako aj tazko obrobitelnych a abrazivnych
materialov

¢ Vhodny najma na materialy ako uslachtilé ocele a
abrazivne nastrojové ocele

« Specidlne brisena geometria zubov, Triple Set,
s optimalnym odvodom triesok, aby sa zabranilo
vylomeniu zubov

e Geometria zubov s 3 réznymi rozvodmi

TSX



carpiae

3868 TSS
g?&g‘i’%r‘agg) R:;;;L"Ip Objednavacie éislo
1.4/2 TSS 3868-41-1.3-TSS-1.4/2
Axi3 2/3 TSS 3868-41-1.3-TSS-2/3
1/1.25 TSS 3868-54-1.6-TSS-1/1.25
54x1.6 1.4/2 TSS 3868-54-1.6-TSS-1.4/2
2/3 TSS 3868-54-1.6-TSS-2/3
67x16 1/1.25 TSS 3868-67-1.6-TSS-1/1.25
1.4/2 TSS 3868-67-1.6-TSS-1.4/2

Na vysokoefektivne rezanie tazko obrobitelnych a abra-
zivnych materidlov, najma obrobkov z uslachtilej ocele,
pri ktorych rezani mézu vznikat vibracie. Tento pilovy
pas je z vyroby podla patentovanej metddy ,,vopred
zabehnuty“, €¢o umozfiuje rezanie bez kmitania od prvé-
ho rezu. Vdaka geometrii zubov s 3 réznymi rozvodmi

a dobrému predrezu sa zabrariuje vylomeniu zubov.
Umoznuje rezanie obrobkov pri extrémne nizkej hladine
hluku.

e Ziadna faza zabehnutia nie je potrebna
¢ Odporuca sa na rezanie uslachtilej ocele

¢ Konstrukcia rozvodu zubov pre dobry odvod triesok
a dihu zivotnost

¢ \Velmi nizka hladina hluku




carbide

3881 THQ
Rozmery v mm Rozstup I Vyvinuty pre Specialne zliatiny, najmé pre materialy, pri
(8irka x hriibka) zubov Objednavacie Cislo ktorych sa pilovy pas méze lahko zasekndt, ako inkonel,
34x1.1 2/3 THQ 3881-34-1.1-THQ-2/3 waspaloy, titan a zliatiny na baze niklu. Vhodny aj na
Hx13 1.4/2 THQ 3881-41-1.3-THQ-1.4/2 uslachtilu ocel a nastrojové ocele.
’ 2/3 THQ 3881-41-1.3-THQ-2/3 S s b : .
¢ Specialny pilovy pas so striedavym rozvodom zubov
1.4/2 THQ 3881-54-1.6-THQ-1.4/2
54x1.6 o . .y - .
2/3 THQ 3881-54-1.6-THQ-2/3 ¢ Dizajn zubov Multi Span pre maximalny rezny vykon pri
67x16 1/1.25 THQ 3881-67-1.6-THQ-1/1.25 rezani malych az stredne velkych obrobkov
X 1.
1.4/2 ™ 1-67-1.6-THQ-1.4/2 S - . C
! s 3881-67-1.6-THQ-1.4/ e Siroky rozvod zubov zabranuje uviaznutiu v Strbine rezu
0.7/1 THQ 3881-80-1.6-THQ-.7/1
80x1.6 111.25 THQ 3881-80-1.6-THQ-1/1.25 ¢ \/ysoko/hlboko presadené zuby znizuju zatazenie zuba
1.4/2 THQ 3881-80-1.6-THQ-1.4/2 pri reze a zaruduju dihu zivotnost

¢ Viacnasobné vylamovanie triesok vdaka Usekom so
6 zubami a 2 rozvodmi




carpide

3881 THS
P — Rozstup Tar | e inavacie Sislo Tento pilovy pas je z vyroby podfa paten.tovanej mletogy
(Sirka x hriibka) zubov zubov »vopred zabehnuty“, o umoznuje rezanie bez kmitania
41x1.3 1.4/2 THS 3881-41-1.3-THS-1.4/2 od prvého rezu. Vdaka tomu mozno obrobky rezat pri
5116 1/1.25 THS 3881-54-1.6-THS-1/1.25 extrémne nizkej hladine hluku.
' 1.4/2 THS 3881-54-1.6-THS-1.4/2 o . . . .
¢ Dizajn zubov Multi Span pre rezanie malych az stredne
1/1.25 THS 3881-67-1.6-THS-1/1.25 L " o e
67x1.6 velkych obrobkov z tazko obrobitelnych materialov
1.4/2 THS 3881-67-1.6-THS-1.4/2
80X 16 n THS 3881-80-1.6-THS-.7/1 ® Ozubenie THS je vhodné najma na uslachtilt ocel
X1.
1.4/2 H 1-80-1.6-THS-1.4/2 " . C . .
/ S 3881-80-16-THS1.4/ ¢ Viacnasobné vylamovanie triesok vdaka usekom so
100x 1.6 n THS 3881-100-1.6-THS-.7/1

6 zubami a 2 rozvodmi

¢ \opred zabehnuty pilovy pas, ktory sa uz od prvého
rezu vyznacuje optimalnymi reznymi vlastnostami

¢ \lysoké/hlboké ozubenie

« Siroky rozvod zubov




carbide

3860 TMC

Rozmery v mm

(Sirka x hriibka)

Rozstup

zubov

Objednavacie Cislo

1313 1.4/2 T™C 3860-41-1.3-TMC-1.4/2
2/3 T™C 3860-41-1.3-TMC-2/3
1.4/2 T™C 3860-54-1.3-TMC-1.4/2
s4x13 2/3 T™MC 3860-54-1.3-TMC-2/3
n T™C 3860-54-1.6-TMC-0.7/1
5416 1/1.25 T™C 3860-54-1.6-TMC-1/1.25
1.4/2 T™C 3860-54-1.6-TMC-1.4/2
2/3 T™MC 3860-54-1.6-TMC-2/3
1/1.25 T™MC 3860-67-1.6-TMC-1/1.25
67x1.6 1.4/2 T™C 3860-67-1.6-TMC-1.4/2
2/3 T™MC 3860-67-1.6-TMC-2/3
80%16 .7n T™C 3860-80-1.6-TMC-.7/1
1.4/2 T™C 3860-80-1.6-TMC-1.4/2

Na vysokoefektivne rezanie tazko obrobitelnych a
abrazivnych materialov. Tento pilovy pas zo spekaného
karbidu s nerozvedenymi zubami je vhodny najma na
rezanie materialov ako u$lachtilé ocele, titan a abrazivne
nastrojové ocele.

¢ Pilovy pas s nerozvedenymi zubami s pozitivnym
uhlom Cela

¢ Nerozvedené zuby pre najvyssiu kvalitu povrchu

¢ \/ysoka akost nosného materialu a $picky zo spekaného
karbidu pre najlepSi rezny vykon a dlhu zZivotnost

¢ Brusené Spicky zubov pre ostré rezné hrany

¢ \lysoka tepelna odolnost pre rychle rezanie aj velkych
obrobkov




S poviakom

3860 TMC - SUPERIOR

Tvar
zubov

Rozstup
zubov

Rozmery v mm
(Sirka x hriibka)

Objednavacie éislo

11.25 T™C 3860-54-1.6-TMC-1/1.258
54x1.6 1.4/2 T™C 3860-54-1.6-TMC-1.4/2S
2/3 T™C 3860-54-1.6-TMC-2/3S

11.25 T™C 3860-67-1.6-TMC-1/1.258

67x1.6 1.4/2 T™C 3860-67-1.6-TMC-1.4/2S

2/3 T™C 3860-67-1.6-TMC-2/3S

Tieto 54 mm a 67 mm pilové pasy TMC sa dodavaju vo
vyhotoveni s povlakom. Vd'aka povlaku mozno pracovat
s vySSou rychlostou pasu a rychlejSim posuvom.

e Extrémne vysoky rezny vykon
¢ DIhSia zivotnost

Dalsie rozmery a kvality st dostupné na poziadanie.




Carbide

3860 TCD
ot | P | | oopana i
27x0.9 3/4 TCD 3860-27-0.9-TCD-3/4
oy 2/3 TCD 3860-34-1.1-TCD-2/3
3/4 TCD 3860-34-1.1-TCD-3/4
1.4/2 TCD 3860-41-1.3-TCD-1.4/2
%13 1.9/2.1 TCD 3860-41-1.3-TCD-1.9/2.1
2/3 TCD 3860-41-1.3-TCD-2/3
3/4 TCD 3860-41-1.3-TCD-3/4
1.4/2 TCD 3860-54-1.6-TCD-1.4/2
54x1.6 2/3 TCD 3860-54-1.6-TCD-2/3
3/4 TCD 3860-54-1.6-TCD-3/4
67x1.6 1/1.25 TCD 3860-67-1.6-TCD-1/1.25

Na rezanie tazko obrobitelnych a abrazivnych
materialov.

¢ Pilovy pas s nerozvedenymi zubami s pozitivnym
uhlom Cela

« Specidlne vyvinuty tvar zubov Multi Span pre najvyssi
rezny vykon pri rezani titdnovych zliatin

¢ Vhodny aj na u$lachtilé ocele a hlinik

¢ Nerozvedené zuby pre najvysSiu kvalitu povrchu a
dlhd zivotnost




carpide

3860 TCZ
Pilovy pas s nerozvedenymi zubami na rezanie tazko
Rozmery v mm Rozstup Objednavacie Gislo y. p . y .
(8irka x hribka) zubov obrobitelnych a abrazivnych materialov.
27x0.9 3/4 TCZ 3860-27-0.9-TCZ-3/4 5 . . . .
e Specialna geometria zubov na rezanie oceli s
2/3 TCZ 3860-34-1.1-TCZ-2/3 . p . S .
34x1.41 tvrdym chrémovanim, ako aj hriadelov s tvrdenou
3/4 TCZ 3860-34-1.1-TCZ-3/4
povrchovou vrstvou
2/3 TCZ 3860-41-1.3-TCZ-2/3
41x1.3 .. . , ..
3/4 TCZ 3860-41-1.3-TCZ-3/4 ¢ Vhodny aj na rezanie nekovovych materialov, napr.

grafitu, ktory pri rezani nevytvara Ziadne triesky

¢ Vlynikajuca odolnost zubov

¢ DIha Zivotnost




3860 TCA
T — Rozstup Tvar Obiodnivasie sl Specialny pilovy pas na hlinik.
(Sirka x hrabka) zubov zubov Jednavacie Cisio a . . . s
¢ Pilovy pas s nerozvedenymi zubami s pozitivhym
3 TCA 3860-34-1.1-TCA-3 N
34x1.1 uhlom ¢ela
2/3 TCA 3860-34-1.1-TCA-2/3
13 1.4/2 TCA 3860-41-1.3-TCA-1.4/2 ¢ Specialny pas, vyvinuty na rezanie hlinika, aj velkych
X1.
2/3 TCA 3860-41-1.3-TCA-2/3 blokov
54x1.6 17125 TCA | 3860-54-1.6-TCA-1/1.25 e Pouzitelny aj v zlievarriach s &islicovymi (CNC)
1.4/2 TCA 3860-54-1.6-TCA-1.4/2 . :
rezacimi automatmi

e Predizena Zivotnost pasu

¢ | epSia kvalita povrchu rezu




carpide

3869 TS
e p— Rozstup R Na rezanie neZeleznych kovov a abrazivnych materialov.
(irka x hriibka) zubov Objednavacie cislo Idedlny na rezanie hlinikovych konstrukcii, horcika, zir-
13x0.9 3 TS 3869-13-0.9-TS-3 kénu, plastov a inych abrazivnych materialov. Specialny
2009 3 TS 3869-20-0.9-TS-3 dizajn pre pouzivanie v zlievarriach.
x0.
4 TS 3869-20-0.9-TS-4 . . .
¢ Zuby zo spekaného karbidu, Triple Set
3 TS 3869-27-0.9-TS-3
27x0.9 . .
4 TS 3869-27-0.9-TS-4 ¢ Rychle rezanie
24y 14 2 TS 3869-34-1.1-TS-2 « Lahky posuv
3 TS 3860-34-1.1-TS-3

¢ Rovné rezy a rezy v krivkach

¢ \/yvinuty Specialne pre zlievarne

* Pre pouzivanie v malych strojoch na rezanie tazko
obrobitelnych materialov




WB Wavy Back

Patentovany zvineny chrbat tychto pasov znizuje kon-
takt medzi pasom a obrobkom. Tym sa dosiahne nizSie
zatazenie zubov, ktoré vedie k mensiemu opotrebovaniu
a vysSej efektivite. Taktiez to umoznuje aj rezanie tazko
obrobitelnych materidlov, ako napr. inkonelu. Tuto tech-
niku mozno pouzit aj pri bimetaloych pasoch a pasoch
zo spekaného karbidu.

¢ Dlhsia zivotnost
¢ | epSi povrch
* RychlejSie a presnejSie rezy

e NizSia hlu¢nost pri rezani

POZNAMKY

Pilovy pas sa vyraba individualne podla vasSich
poziadaviek. VyzZiadajte si vasu viastnu ponuku.

Potrebné informacie:

¢ Typ stroja

® Rezany material (kvalita, priemer)

e Dizka, vy$ka, hribka listu, ozubenie

¢ \/zdialenost voditok pri rezani

WB Wavy Back




Kefa na triesky

Klin

Na cistenie medzier medzi

A . 3870-BRUSH-60-6 60/6
zubami pilovych pasov pre
. . , 3870-BRUSH-80-6 80/6
zaruCenie optimalneho rezné-
, , ) 3870-BRUSH-80-8 80/8
ho vykonu pasu. Spravnym
ouSivanim kefv na trieskv sa 3870-BRUSH-80-10 80/10
P “(;')’_ V_' i 3; ) 1esKy 3870-BRUSH-100-10 100/10
predizi zivoInost pasu. 3870-BRUSH-100-10-HEX 100 / HEX
3870-BRUSH-100-12 100/ 12
3870-BRUSH-100-13 100/13

75 mm ocelovy klin zabranu-
je zaseknutiu pilového pasu,
napriklad pri rezani materi-
alov s vysokym vnutornym
pnutim.

Objednavacie éislo

Vonkajsi priemer / otvor

Tenzometer

Spravne napnutie pilového
pasu je potrebné pre docie-
lenie rovnych rezov a dlhej
zivotnosti pasu pri su¢asnom
znizeni nékladov na rez. Merac
napnutia pasu umoznuje lah-
ké, presné meranie napnutia
pasu na vSetkych pasovych
pilach.

Objednavacie éislo Objednavacie éislo

3870-WEDGE-3 75 mm, 3" 3870-TENSION METER
Refraktometer Tachometer
Spravna koncentracia Na okamzité stanovenie rych-
chladiaceho/mazacieho ’ losti pasu na LED displeiji.

média je rovnako délezita Meria v m/min. a ft/min.
ako rychlost pasu alebo po-
suv. S refraktometrom sa da

lahko skontrolovat.

Objednavacie ¢islo

Objednavacie éislo

3870-REFRACTOMETER 3870-TACHO METER




a prislusenstvo

BandCalc™

Bezpecnost a hospodarnost’
ako bezplatny program

BandCalc™, nas pouzivatelsky pohodiny program pre
vypocet reznych udajov ponuka pouzivatelovi rychly
pristup k presnym informaciam pre rezanie réznych typov
materidlov.

Program pomaha pri vybere pilovych pasov pre viac ako
2500 pasovych pil a ponuka odporucania pre rychlost
pasu, posuv a rezny vykon. Program BandCalc™ navrhu-
je vyber réznych TPI (zubov na palec) a prislusne upra-
vuje parametre rezu, aby sa zarucilo, ze pouzivatel pre
kazdu aplikaciu ziska optimalne odporucanie.

Nasi zakaznici ziskaju interaktivny softvér BandCalc™
ako bezplatnu aplikaciu pre iOS alebo ako softvér na CD.
Predstavuje vynikajucu pomdcku pre pouzivatelov, ktori
chcu zvysit svoju produktivitu a umozriuje vypoCet na-
kladov na rez, pri zohladneni vSetkych faktorov, vratane
nakladov stroja.

Aplikacia BandCalc

Bezplatné stiahnutie
na iTunes Store

Posuvné pravitko pre pilové pasy

Posuvné pravitko pre bimetalové pilové pasy a pasy
zo spekaného karbidu je praktickou poméckou pri
zistovani parametrov rezu.

High carbide tool steels
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Vase vyhody v skratke

Osobna starostlivost’ o zakaznikov

Nasi aplikacni technici a technicki poradcovia
predaja vam radi pom&zu pri optimalizacii vasho
procesu rezania a poradia vam pri otazkach o
pouzivani nasich pilovych pasov.

&

¢ Spojte sa s nami na:
Tel.: +421 2 5939 6124
E-mail: info.sk@snaeurope.com

Skoliace stredisko

V nasich profesionalnych Skoliacich stredis-
kach pravidelne organizujeme Skolenia na
tému pilové pasy.

Kratke reakcéné casy a dodacie lehoty
pre zvlastne rozmery prostrednictvom
vlastnych zvaracich centier

Na$e zvaracie centra mame strategicky rozmiestne-
né po celom svete, aby sme nasim partnerom mohli
ponuknut spolahlivé a rychle dodavky. NaSe zvaracie
centra disponuiju:

e ZvaraCtkami so Spic¢kovou technoldgiou a kontrolou
popustania
¢ Automatickymi zvaraCkami a bruskami

e |Laboratériami kvality




Rozstup zubov

0.9/1.2&0.7/1
1/1.25
1/1.4
1472
2/3
Priklad 2
2 125
416 i
5/8 2
6/10 = 3
8/12 4

1014 6 B—
5 10 20 50 100 200 500 1000 mm
2 4 .8 2 4 8 20 >20 inch

Rezanie rir a profilov

Rozstup zubov pri masivnych obrobkoch
Diagram vam pomo&ze pri vybere spravneho
rozstupu zubov pri rezani masivnych obrobkov.

kazdom poli.

Priklad 1:

Pri rezani materialu s priemerom 150 mm pouzite
2 TPI, ak uprednostriujete pas s konstantnym
rozstupom zubov. Ak si zvolite pas s variabilnym
rozstupom zubov, mali by ste pouzit pas s 2/3
TPl alebo 1,4/2 TPL."

Priklad 2:

Pri rezani makkych materialov ako plasty, hlinik
alebo drevo si zvolte rozstup zubov, ktory je o
dva stupne hrubsi ako odporucany.

Pri rezani 13-20 mm hrubého obrobku z hlinika
pouzite pas s 5/8 TPl alebo 6 TPI.

Odporucany rozstup zubov pri rezani rur a profilov najdete v nasledujucej tabulke:

Vonkajsi priemer mm

2 14/18|14/18|14/18|14/18|14/18|14/18|14/18| 14/18(10/14|10/14|10/14|10/14| 10/14{ 10/14| 10/14| 10/14{10/14| 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12
4 10/14{10/14(10/14|10/14| 8/12 | 8/12 | 8/12 | 8/12 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8
6 10/14| 8/12 | 8/12 | 8/12 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
8 6/10 | 6/10 | 6/10 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6
10 5/8 | 5/8 | 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4
15 5/8 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4| 3/4 | 3/4
25 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 4/6 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3| 2/3 | 2/3| 2/3| 2/3
35 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 3/4 | 2/3 | 2/3| 2/3|2/3|2/3|2/3|2/3|2/3|2/3|2/3|2/3|23]|2/3]|2/3
50 3/4 1 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3| 23| 23| 2/3|2/3|2/3|2/3[2/3|2/3|2/3|2/3|2/3|23]|2/3
65 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 [1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2
75 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 | 2/3 |1.4/2|1.4/2|1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2
100 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2| 1.4/2] 0.7/1| 0.7/1| 0.7/1{ 0.7/1
130 1.4/2| 1.4/2|1.4/2| 0.7/1{ 0.7/1| 0.7/1| 0.711
150 1.4/2| 1.4/2] 0.7/1| 0.7/1| 0.7/1{ 0.7/1




Rychlost pasu

Bimetal Metre/minuta pri @ mm
Material 10-65 | 100-300 | 400-800 >1000 | Chladiace
médium
KonStrukéné ocele, automatova ocel 100 85-95 60-75 40-60 6%
Konstrukéné ocele, zuSlachtené ocele 80 70-80 60-68 40-50 6%
Cementacné ocele, pruzinové ocele, zuSlachtené ocele 75-100 60-80 45-65 30-40 8%
Nelegovana nastrojova ocel, loziskova ocel 60-65 55-60 35-45 25-35 8%
Rychlorezna ocel 45-50 40-45 30-35 20-25 8%
Uhlikova nastrojova ocel 30-35 25-30 20-25 15-20 DRY
Nastrojové ocele, legované 45-65 45-60 40-60 20-40 8%
Nitridované ocele, vysokolegované zliatinové nastrojové ocele 40-45 35-40 25-30 20-25 8%
Liatina 50-60 45-50 30-40 25-30 DRY
Nehrdzavejlce a kyselinovzdorné ocele (l'ahké) 40-45 40-45 35-40 30-40 10%
Nehrdzavejlice a kyselinovzdorné ocele (tazké) 35-40 30-35 20-30 19-22 10%
Duplexné a zliatinové nastrojové ocele 25-30 20-25 15-20 14-16 10%
Niklové a nikel-kobaltové zliatiny 15-20 13-15 10-12 10 10%
Titan, titnové zliatiny, hlinikovy bronz 30-35 25-30 20-25 16-18 10%
Horizontalne stroje, hlinik, hlinikové zliatiny 120 120 120 120 25%
Vertikalne stroje, hlinik, hlinikové zliatiny 3000 2100-2500 | 1250-2000 | 500-1200 25%
Mosadz 120 120 90-120 80-100 4%
Med 120 110 80-100 60-80 15%
Cim je materidl vagsi, tym je rychlost nizSia
Spekany karbid Metre/mindta pri @ mm

Chladlace

Konstrukcné ocele, automatova ocel 160-190 110-150 60-90 12%
KonStrukcné ocele, zuSlachtené ocele 140 120-140 85-115 50-70 12%
Cementacné ocele, pruzinové ocele, zuslachtené ocele 120-130 110-120 75-110 40-60 10%
Nelegovana nastrojova ocel, loZiskova ocel 100-120 90-100 60-90 40-50 10%
Rychloreznd ocel 100-110 80-90 60-75 50-60 10%
Uhlikova néstrojova ocel 80-100 60-90 60-75 45-65 DRY
Nastrojové ocele, legované 85-95 80-90 60-70 50-60 8%
Nitridované ocele, vysokolegované zliatinové néstrojové ocele 75-85 70-80 60-70 45-60 8%
Liatina 90-105 90-95 60-75 40-55 12%
Nehrdzavejlce a kyselinovzdorné ocele (l'ahké) 80-110 80-100 70-95 65-80 12%
Nehrdzavejlice a kyselinovzdorné ocele (tazké) 80-90 70-80 60-70 40-50 13%
Duplexné a zliatinové néstrojové ocele 100-115 80-100 65-80 50-60 12%
Niklové a nikel-kobaltové zliatiny 30-40 25-30 20-28 15-20 12%
Titan, titdnové zliatiny, hlinikovy bronz 50-60 40-50 35-45 16-18 12%
Horizontalne stroje, hlinik, hlinikové zliatiny 250 250 250 250 25%
Vertikalne stroje, hlinik, hlinikové zliatiny 5000 4000-5000 | 3000-4000 | 2000-3000 25%
Mosadz 250 250 180-240 140-160 4%
Med 240 220 130-190 100-120 15%
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Davame profesiondlom to, €o potrebuju:

SN\=urope [Slovakia] s.r.o.
Karadzi¢ova 8/A, 821 08 Bratislava
Tel.: +421 2 5939 6124

Fax: +421 2 5939 6217

e-mail: info.sk@snaeurope.com
www.bahco.com/sk-sk/

vynimoc¢nu kvalitu

BAHCO

www.bahco.com

Uurope Sk akut 180734
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